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Sonderwerkstoff

DE - Bezeichnung:

CP4AM®

Chemische Zusammensetzung:

(Richtanalyse in %)

C Cr Mo V

0,60 | 5,00 + +

Werkstoffeigenschaften:

Cr-Mo-V-legierter, sekundéarhartender Kaltarbeitsstahl mit
hoher Z&higkeit, maRanderungsarm. Im Vergleich zum
karbidreichen Kaltarbeitsstahl 1.2379 bessere
Schweil3barkeit und Durchhartbarkeit. Als Grundwerkstoff
fur eine anschlieBende Nitrierung oder Beschichtung
(CvD, PVD) sehr gut geeignet. Dieser Stahl wird
Ublicherweise weichgegliiht geliefert.

Verwendung:

Zieh-, Prage- und Schnittwerkzeuge, Werkzeuge fir die
Warm- und Kaltumformung von Blechen mit erhohter
Festigkeit

Lieferzustand:

a) Weichgegliht, max. 250 HB

b) Vergiitet, 280 - 325 HB
(entspricht nach DIN EN ISO 18265 Tabelle A.1
einer Zugfestigkeit von 950 - 1100 N/mm?2)

Warmebehandlung:

Weichgliuhen

Spannungsarmgliihen

Harten

Temperatur Abkihlung Gluhharte

820 - 860°C Ofen max. 250 HB

Temperatur Abkihlung

600 - 650°C Ofen

Temperatur Abkuhlung Anlassen

Ol, Druckgas (N2), siche
1000 - 1050°C | Luft oder Warmbad Anlassschaubild

500 - 550°C
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Temperatur

(CP4M®) Temperatur-Zeit-Folge fur die Warmebehandlung

l«~Spannungsarmglihen-{ Harten Anlassen

Austenitisiertemperatur

2. Vorwarmstufe
Y% Min./mm

Zgsore
850°C_ ¢ Abkihlung
langsame X . H Ol, Luft,
Ofenabkiihlung 1 12/0%&7";:;1@ 4 1\ Druckgas (N,)

'

600-650°C ~650°

Pttty 650°C 1. Anlassen 2. Anlassen 3. Anlassen
3 1h/20mm 1h/20 mm 1h/20 mm

estufte
Abseheckung = min. 2 h min. 2 h min, 2 h
500-550°C

¥ l'
1 SAnwarmstufe
sy % Min /mm
~400°C

Ausgleichsbehandlung
1h/100mm ¥
\

Zeit

kontinuierliches ZTU-Schaubild
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40| Probenabmessung: : ; ; ; ; ; ; ;
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Austenitisiertemperatur: ; ; ; ; ; : : A |
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