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Sonderwerkstoff

DE - Bezeichnung:

CPOHPLUS

Chemische Zusammensetzung:

(Richtanalyse in %)

C Cr Mo \% Sonstige

1,00 | 8,00 | 2,50 | 0,30 +

Werkstoffeigenschaften:

Kaltarbeitsstahl aus pulvermetallurgischer Herstellung mit
hohem Molybdangehalt, analytisch gleich zum CPOH,
jedoch homogenes Geflige (ber den gesamten
Querschnitt, sehr feine Karbidverteilung, bessere
Zerspan- , Schleif- und Polierbarkeit. Sehr gute
Sekundarhértbarkeit, hohe Zahigkeit, hohe Druck-
festigkeit, maf3anderungsarm.

Verwendung:

Gewindewalzbacken und -rollen, Schneidwerkzeuge,
Druck- und Formrollen, Scherenmesser, Pragestempel,
Tiefziehwerkzeuge.

Lieferzustand:

Weichgegluht, max. 250 HB

Physikalische Eigenschaften:

. 10%m 20-100°C 20-200°C 20-300°C 20-400°C
Warmeausdehnungskoeffizient
m - K 11,0 11,3 11,9 12,2
[ w | 20cC
Warmeleitfahigkeit
m- K 24,9
Warmebehandlung:
) . Temperatur Abkihlung Gluhharte
Weichglihen
820 - 860°C Ofen max. 250 HB
. Temperatur Abkihlung
Spannungsarmgliihen
600 - 650°C Ofen
Temperatur Abkihlung Anlassen
Harten Ol, Druckgas (N2), siehe
1020 - 1080°C | Luft oder Warmbad Anlassschaubild
500 - 550°C
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Temperatur

(CPOHPLYS) Temperatur-Zeit-Folge fur die Warmebehandlung

l«Spannungsarmglithen- Harten: Anlassen
Austenitisiertemperatur
2. Vorwarmstufe f
g % Min. /mm ) ) &
~850°C_ ¢ 3\  Abkihiung
>% langsame ) K W\ ol L, iy
3 Ofenabkiihlung 1. Vorwarmstufe f )# 3\ Druckgas (N,) 5
w“Min./mm [t H
Soo-6s0°¢ 650°C '." 3 1. Anlassen 2. Anlassen 3. Anlassen
o e Lo Lo Lo
I 500-550°C
H #Anwarmstufe
i = 1% Min. / mm
]/ ~400°C
""," Ausgleichsbehandlung
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40 Probenabmessung:
@ =30 mm, h =40 mm
Austenitisiertemperatur: | i e g
35| 1020°C, 1050°C, 1080°C
Abschreckmedium: | L
Druckgas (Ny), 3 bar
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